ASANSOR SISTEMI TEKNIK SARTNAMESI

Asansor sistemi sadece, asansorlii aydinlatma direklerinde kullanilir.
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TEPE MEKANIZMASI

Tepe mekanizmasi ; tepe sabit parcgasi, kaynakli tepe plakasi, makaralar tasiyan plakalar,
poliamid makaralar,galvanizli koruyucu plakalar, makaralarin takildigir galvanizli kilitleme
kapaklar1 ve makaralardan olusmaktadir.

Makaralari tasiyan plakalar ayn1 zamanda kilit sistemi plakasi olarak da ¢alismaktadir ve tepe
sabit pargasina kaynaklidir. Tepe sabit parcasinin altinda taban plakasi kaynaklidir. Taban
plakas1 vasitasiyla, tepe sabit pargasi direk ana gdvdesine civatalarla sabitlenmektedir Her
celik halat, en az iki adet poliamid malzemeden yapilmis makarayla desteklenmektedir
Makaralarin kanallari, ¢elik halatlarin ¢aplarina gore ayarlanmaktadir.

Armatiirlerin elektrik kablosu iki adet poliamid makarayla desteklenmektedir Bu makaranin
cap ve yerlesimi, elektrik kablosunun uygun bir kavisle tasinmasina olanak saglayacak
bicimde ayarlanmaktadir ~Makaralar, galvanizli ¢elik pimler sayesinde kolayca
donebilmektedir Sicak daldirma galvanizli koruyucu plakalar, makaralar1 ve celik halatlari
korozyona kars1 korumaktadir. Bu koruyucu plakalar, makaralar1 tagiyan plakalara civatalar
vasitasiyla sabitlenmektedir

Mekanik kilit sisteminde, alt1 adet yay ¢eligi ve ii¢ adet sarmal yay vardir Makaralar1 tagiyan
i¢ adet plaka ayn1 zamanda kilitleme destek plakalar1 olarak da gorev yapmaktadir Makara
tastyict plakalar, yay celikleri ve sarmal yaylar kilit sisteminin elemanlaridir. Armatiir tastyict
cember linitesi, direk tepesindeyken, mekanik kilit kilitlenmis pozisyondadir.

Asansor sistemi tam otomatiktir ve kablo baglantili bir kumanda panosu vasitasiyla
caligmaktadir.

ARMATUR TASIYICI CEMBER UNITES]

Armatiir tasiyici gember, sicak daldirma galvanizli sacdan tretilmektedir. Armatiir baglanti
plakalari, armatiir tagiyic1 ¢embere Civatalarla veya kaynakli olarak baglanmaktadir Armatiir
tasiyic1 cember, ii¢ adet galvanizli gelik halatla Indirip kaldirilmaktadir Halatlarin caplari,
taginan armatiir sayis1 ve agirligina gére 6 mm veya 8§ mm olabilmektedir Armatiir tasiyici
cemberde, galvanizli ¢elik olan ii¢ adet kilitleme kolu bulunmaktadir.

Bu ¢ adet kilitleme kolu, armatiir tasiyic1 ¢gember tepedeyken kilitlenmektedir. Bu da, celik
halatlarin, ¢ekme yiikiine maruz kalmasini 6nleyerek sistem giivenligini artirmaktadir.

ELEKTRIK MOTORU VE REDUKTOR

Elektrik motoru, diregin alt kisminda direk iginde bulunmaktadir Motor baglant1 plakasina
dort adet civata ile sabitlenmektedir Elektrik motoru, diregin alt kismindaki miidahale
acikligindan monte ve demonte edilebilecek sekilde tasarlanmistir Her direk i¢in bir motor
gereklidir. Rediiktoriin yanina monte edilmis, bir adet tambur bulunmaktadir Bu tambur, 10
mm. ¢apindaki halatlarin sarmasina uygun olarak yapilmustir,,



Motorun ig¢inde, motor durduruldugunda devreye giren manyetik bir fren sistemi
bulunmaktadir Bu sistem, asansor sistemi igin, ekstra bir glivenlik saglamaktadir. Bu sistem
kullanilan rediiktore gore degisiklik gosterebilir.

Elektrik motoru, rediiktdre sonsuz mille baglantilidir.

Armatiir tasiyict ¢gember en ait pozisyondayken bile, tamburlarin iizerinde en az dort turluk
celik halat bulunmaktadir.

GECIS PLAKASI

Gegis plakasi, sicak daldirma galvanizli ¢elikten liretilmistir. Armatiir tagiyict ¢ember ii¢ adet
celik halatla desteklenmektedir. Ug adet celik halat kullanilmasi, armatiir tastyict ¢emberin
daha iyi merkezlenmesini saglamaktadir Bu ii¢ ¢elik halat ve elektrik kablosu, gecis
plakasinin iist kismina tespit edilmistir

Gegcis plakasinin iizerinde, elektrik kablosunun baglantisi i¢in bir klemens bulunmaktadir

Tek tamburdan gelen bir adet ¢elik halat gegis plakasina rulmanli sistemle baglantisi
yapilmistir.

KILAVUZ MAKARA SISTEMI

Kilavuz makara sistemi, ¢elik halatlarin sarilirken tambur disina ¢ikmamasini ve diizgiin
sarilmasin1 saglamaktadir, Bu sistem sayesinde, sarma islemi, g¢elik halatlarin arasindaki
elastisite farkindan etkilenmeyecektir



KUMANDA PANOSU
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AsansoOr sistemi tam otomatik olup, kablo baglantili bir uzaktan kumandayla ¢aligmaktadir.
Kumanda panosunda 3 adet buton ve bir adet 1-0-2 mandal buton vardir. Mandal sag
konumuna getirilip otomat butonuna basildiginda sistem otomatik olarak yukari c¢ikip
kilitlenecektir. Pako sol konumuna getirilip, otomat butonuna basildiginda sistem otomatik
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olarak yukari 15 cm. ¢ikip kilitten kurtularak asagiya gelecektir. Herhangi bir operator
yardimi olmadan sitem otomatik kilitlenip ¢oziilecektir.

ASANSORLU AYDINLATMA DIREKLERININ MONTAJI
MONTAJ ISLEMLERI

retilen galvanizli gelik poligon aydinlatma direklerinin, temelin hazirlanmasi, direklerin
aractan indirilmesi ve montaj1 i¢in yapilmasi gereken islemlerdir

Tiim aractan indirme ve montaj islemleri uzman bir ekip tarafindan, giivenlik sartlari
saglanarak yapilmalidir. indirme ve montaj sirasinda gerek malzemelere ve gerekse galvaniz



kaplamaya zarar vermeden montaj yapilmalidir Sirketimizin deneyimli elemanlar1 montaj,
isletme ve bakim ile ilgili tiim konularda isbirligi yapmaya hazirdir.

DIREK TEPE SISTEMI MOTOR REDUKTOR GRUBU



VINCLE KALDIRMA ISLEMI ICIN HALATLARIN BAGLANMASI

Diregin uzunlugu ve agirligi, platform ve aksesuarlar ve arazi kosullan ving se¢iminde goz
oniinde bulundurulmasi gereken unsurlardir. Bu noktada ving i¢in hazirlanmis olan kullanici
el kitabina bas vurulmalidir,

Vincin ilk durus yeri, araziye ve diregin yerdeki konumuna gore belirlenmeli ve en iyi
manevrayl yapacak noktada konuslandirilmalidir. Vincin kaldirma noktasi tiim sistemin
agirlik merkezinden en az 5 m yukarida olmalidir.

Eger sistemin agirlik merkezine baglanmis olan ving halati ; celik halat ise, halatla temas
halinde olan direk yilizeyi arasina tahta takoz yerlestirilerek galvanizli direk govdesi
korunmalidir (Sekil 14). Elyaf takviyeli halat da dogrudan direge baglanarak kullanilabilir,

KALDIRMA ISLEMI

Kaldirma islemi ankraj civatalarinin birka¢ cm, iizerinde direk dik pozisyon alana kadar
devam eder (Sekil 15). Direk ankraj civatassnin iizerine, platform (eger varsa) ve kapinin
yOniine gore, taban plakasi yavasca dengelenerek civatalara yavasca yerlestirilir. Bu islem
sirasinda somunlarin iyice sikistirilabilmeleri i¢in civata dislen zarar gormemelidir

AYAR ve DIREGIN TABAN PLAKASINA OTURMASI

Direk, 4 ayar somunu yardimiyla diregin dik pozisyona diizgiin olarak gelmesi saglandiktan
sonra (alttaki somunlar temele degecek sekilde indirilmelidir), ilk olarak rondela konur ve 2
adet somun dengeli olarak iyice sikistirilir (Sekil 3 ve 15). Halatlar ¢oziildiikten sonra vincin
fonksiyonu sona erer.

SON KONTROLLER

Diregin zemin yiizeyine gore tam dik durmasi hem sabit yiikkleme islemi agisindan hem de
estetik goriiniis agisindan onemlidir Temel ve taban plakasi arasindaki bosluk ¢imento harci
kullanilarak doldurulur ve bu islem ile hem giizel bir goriinim hem de taban plakasinin
korozyona kars1 direnci saglanir, Ankraj civatalarinin st kismi yaglanarak veya PVC ile
kaplanarak korozyondan korunabilir

ALT LIMIT SWITCH AYARI
Kumanda panosunda 3 adet buton, 1 adet 1-0-2 mandal bulunmaktadir.

e OTOMATIK BUTONU otomatik yukari butonudur. Switch 1 ve switch 2 kumanda
eder.

e MANUEL BUTONU switch ayarlarinda kullanilir, manuel asagi ¢alisir.

e ACIL STOP BUTONU, acil stop butonudur. Bu buton gerektiginde sistemi
durdurmak i¢in kullanilir.

e SISTEM KILITLEME BUTONU (MANDAL BUTON) sag konumu kilitleme
yapar. Sol konumu ¢6zme yapar.

e Ust Limit Switch. Ust limit switch ayarlarini yapmak i¢in asagidaki isler uygulanir:



Armatiir tasiyici gember, diregin altinda olmalidir.

Mandal buton sag konumuna getirilerek, otomatik butonuna basilir. Armatiir
tasiyici gember yukar1 dogru giderken, i¢ mekanizma diregin i¢inden asagi iner.
Kilitleme kolu tepe mekanizmasinda bulunan kilitleme kapaklarinin igine
girdiginde yukaridan duyulan sesi miiteakip veya gozle goriilmesini miiteakip acil
stop butonuna basilarak motor durdurulur.

Bu sekilde ¢emberde bulunan ii¢ adet kilitleme kolunun, kilitleme kapaklarinin
altina girdigi gorilecektir.

AsansOr motorunun iistiinde bulunan iist limit switch, halat {izerinde bulunan ayar
topu switche basacak sekilde ayarlanir. Switche basildiginda motor asagr dogru
yon degistirecektir. Bu arada zaman saati devreye girer ve iki saniye sayarak
motoru durdurur. Boylece sistemde kilitler oturmus olur.

Pako sol konumuna alinip otomatik butonuna basildiginda motor yukar1 dogru
calisacaktir. Bu konumda iist limit switch 1 ¢alismaz. Ayar kolu 2 nolu switche
kadar iner. Bu konumda tepe mekanizmasi bulunan 3 adet kilitleme kapagi
acilarak kilitleme kollar1 kapagin lizerine ¢ikacaktir. Bosta kalan kilitleme
kapaklar1 kapali konuma gelecek ve ses duyulacaktir, ayni zamanda gozle
kapaklarin kapandigi goriilecektir. Bu konumda acil stop butonuna basilarak
motor durdurulur. Alt limit switch baski koluna basacak sekilde ayarlanir. Bu
konumda motor yon degistirerek kilitleme kapaklar1 {izerinden asagi inecektir.
Limit switch ayarlar1 bittikten sonra Pako sag konumuna alinarak otomatik
butonuna basilir ve sistem otomatik olarak yukar: ¢ikar kilitlenir ve durur. Pako
sol konumuna alinip otomatik butonuna basilarak sistem otomatik olarak 15 cm.
yukari ¢ikar ve kilitten kurtulup asag iner.

ASANSOR KULLANMA TALIMATI

INDIRME VE KALDIRMA ISLEMI

HAREKETLI HALKANIN INDIRILMESI

Kontrol kutusunun kapagini agin,

Enerji kablosu soketini birbirinden ayirin,

El kumandasimi alip, tepe sisteminin altindan g¢ekilecek sekilde,gilivenli bir mesafe
uzaklasin ! (en az 3 metre )

Pako 1 konumuna getirilip otomatik butonuna basilir,

Hareketli ¢ember kilitten kurtulup kap1 seviyesine gelince acil stop butonuna basilarak
motor durdurulur,

HAREKETLI CEMBERIN YUKARI KALDIRILMASI

(3

Kontrol kutusu sigortast “on” konumuna getirilip Pako sol konmuna alinip,
otomatikbutonuna basilir.

Hareketli gember yukar1 dogru ¢ikar ve otomatik olarak kilitlenir.

Daha sonra giivenlik agisindan sigorta “off” konumuna getirilir.



GALVANIZ KAPLAMA KONTROLU

Fabrikalarinda iiretilen direkler TS EN ISO 1461 standardina gore sicak daldirma galvaniz
kaplama iglemine tabi tutulur Kalinligi 6 mm ye kadar malzemelerden iiretilmis direkler i¢in
ortalama min,, kaplama kalinlig1 70 mikrondur Kalinlig1 6 mm ve iizerindeki malzemelerden
iiretilmis direkler Igin ortalama min galvaniz kaplama kalmligi 85 mikrondur Direklerin
araclara yiiklenmesi, indirilmesi ve montaj1 sirasinda galvanizli ylizey iizerinde herhangi bir
cizik, siyrik vb. gibi nedenlerle toplam yiizey alaninin % 5'ini gegmeyecek sekilde kaplama
zarar gormiis ise, zarar goren ylizey tel fir¢a ile temizlenerek 3 kat min, % 95 Cinko esash
boya ile boyanir. Boya kuruduktan sonra kaplama kalinlig1 minimum 110 mikron olacaktir,

BAGLANTI ELEMANLARI ve GUVENLIK MERDIVEN BAGLANTI KONTROLU

Civata , somun ve diger baglanti elemanlari varsa eksik kontrolii yapilir. Somunlarin sikilik ve
pas kontrolii yapilir. Gevseyen baglantilar sikilanir. Pasli olanlar degistirilecektir.

DIKEYLIK KONTROLU
Beton, ankraj baglantilari ve diregin dikeyligi uygun kontrol cihazlari ile kontrol edilecektir.
TOPRAKLAMA, PARATONER ve UCAK UYARI SISTEM KONTROLU

Tim paratoner, topraklama, ucak uyari sistemi elemanlarinin kontrolii yapilir. Topraklama
kablolarinin baglantilari, topraklama direncinin ol¢iimii, ucak uyari sisteminin ve tim
elemanlarinin ¢alisir durumda oldugu kontrol edilir Ugak uyar1 lambasinin topraklama
kontrolii yapilir Glivenlik elemanlari, tirmanma merdivenleri, diismeyi engelleyen sistemin
kontrolii yapilacaktir.

GARANTI SURESI

Imal edilen ve yetkili personel tarafindan montaji yapilan biitiin aydinlatma direkleri, imalat
ve montaj hatalarina kars1 2 yil garanti kapsaminda olacaktir.

BELGELER

Imalatmin yapildig: tesiste ISO 9001:2008 (kalite yonetim sistem sertifikasi), ohsas 18001-
2007 (is saghigi ve yonetim sistem sertifikasi), ISO 1090-1 - DIN EN ISO 3834-2 (kaynakl
imalat yeterlilik sertifikasi)) ve tse belgeleri ihaleye katilabilme kosullarinda evrak olarak
istenecektir. bu belgeye sahip olmayan {iretim tesislerin verecegi teklifler idare tarafindan
kabul edilmeyecektir



